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Wymagania wstepne

Student rozpoczynajacy ten przedmiot powinien posiada¢ podstawowg wiedze z zakresu z technologii
maszyn oraz podstaw zarzgdzania i organizacji stanowisk roboczych. Powinien rowniez posiadac
umiejetnosci rozumienia i zastosowania parametrycznego opisu procesu i systemu produkcyjnego oraz
projektowania organizacji stanowisk roboczych, a takze rozumie¢ i by¢ przygotowanym do zarzgdzania
produkcja, szczegdlnie w zakresie projektowania organizacji produkcji, a w zakresie kompetenc;ji
spotecznych powinien posiada¢ umiejetnosc pracy w grupie.

Cel przedmiotu
Zapoznanie studentéw z podstawami zarzgdzania produkcjg.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Student wyjasnia znaczenie i wptyw cyklu zycia systemow spoteczno-technicznych na zarzadzanie
produkcjg [P6S_WG_13]

2Student identyfikuje i opisuje podstawowe metody, techniki, narzedzia i materiaty wykorzystywane w
zarzgdzaniu produkcjg maszyn [P6S_WG_16]



Student klasyfikuje typowe technologie przemystowe, analizujgc ich zastosowanie w budowie i
eksploatacji maszyn [P6S_WG_17]

Student charakteryzuje pozatechniczne uwarunkowania dziatalnosci inzynierskiej, w tym zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy [P6S_WG_18]

Student opisuje podstawy zarzgdzania jakoscig i dziatalnosci gospodarczej w kontekscie produkcji
[P6S_WK_02]

Umiejetnosci:

Student analizuje procesy technologiczne produkcji maszyn, stosujgc zdobytg wiedze do oceny
efektywnosci systeméw produkcyjnych [P6S_UW_13]

Student demonstruje zastosowanie typowych metod rozwigzywania probleméw technicznych w
produkcji maszyn [P6S_UW_15]

Student projektuje konstrukcje i technologie prostych czesci maszyn, uwzgledniajgc aspekty
organizacyjne jednostek produkcyjnych [P6S_UW _16]

Kompetencje spoteczne:
Student rozwija $wiadomos¢ znaczenia pozatechnicznych aspektow dziatalnosci inzynierskiej, w tym
wptywu na $rodowisko i odpowiedzialno$¢ za decyzje [P6S_KR_01]

Metody weryfikacji efektéw uczenia si¢ i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wiedza zdobyta w ramach wyktadow jest weryfikowana przez egzamin oraz poprzez testy (quizy) na
poszczegodlnych zajeciach (przez platforme Moodle). Prog zaliczeniowy: 50% punktow.

Umiejetnosci zdobyte podczas zaje¢ ¢wiczeniowych weryfikowane sg przez kolokwium na ostatnich
zajeciach oraz aktywnos¢ na zajeciach. Kolokwium sktada sie z zadan (otwartych i obliczeniowych). Prog
zaliczeniowy: 50% punktow.

Umiejetnosci nabyte podczas zaje¢ projektowych weryfikowane sg na podstawie postepu realizacji
zadan projektowych (realizowanych zespotowo) ora obrony projektu. Prog zaliczeniowy: 50% punktow.

TreSci programowe

Podstawy planowania i sterowania produkcjg. Metody i poziomy sterowania produkcjg. Klasyczne i
wspotczesne systemy produkcyjne.

Tematyka zaje¢

Wykiad: Istota zarzadzania produkcjg. Podstawy planowania i sterowania produkcjg. Normatywy
sterowania produkcjg. Metody i poziomy sterowania produkcjg. Struktura produkcyjna. Proces produkcyjny
i system produkcyjny. Klasyczne i wspotczesne systemy produkcyjne. Lean Production.

Laboratorium: Parametry i normatywy zarzadzania produkcjg. Asortyment produkciji, seria konstrukcyjna,
produkcyjna. Program produkciji, tempo i takt produkcji. Cykl produkcyjny wyrobu. Mozliwosci produkcyjne,
bilansowanie obcigzenh ze zdolnoscig produkcyjng. Zarzadzanie zdolnoscig produkcyjna,
harmonogramowanie, analiza przeptywu produkcji. Struktura wyrobu oraz struktura zasobow.
Harmonogramowanie zasobow w procesach ustugowych.

Projekt: Wyréb, asortyment produkcji. Program produkcji. Tempo i takt produkcji. Cykl produkcyjny wyrobu.
Zapasy produkcyjne. Mozliwosci produkcyjne, bilansowanie obcigzen ze zdolnoscig produkcyjna.
Harmonogramowanie produkcji. Projekt jednostki produkcyjnej | stopnia ztozonosci.

Metody dydaktyczne

Wyktad: wyktad informacyjny (konwencjonalny) - przekaz informacji w sposob usystematyzowany,
wspomagany prezentacjg multimedialng, ilustrowany przyktadami i zadaniami oraz metoda przypadkow
(case study) - analiza konkretnych przypadkéw o charakterze ilustracyjnym (poglgdowym) lub
problemowym (rozpoznanie probleméw).

Cwiczenia: metoda ¢wiczeniowa (éwiczen przedmiotowych) - w formie ¢wiczenh audytoryjnych,
zastosowanie przyswojonej wiedzy w praktyce moze przybierac rozny charakter: rozwigzywanie zadan
poznawczych lub trenowanie umiejetnosci psychomotorycznych, przeksztatcenie czynnosci swiadomej w
nawyk poprzez powtarzanie.

Projekt: metoda projektu - indywidualna lub zespotowa realizacja duzego, wieloetapowego zadania
poznawczego lub praktycznego, ktorej efektem jest powstanie dzieta.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 100 4,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 70 3,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidow/egzaminu,
wykonanie projektu)




